NOTIC
D

MONTAG

Version 1.2




4
< udelta

Introduction
A Objectif:

Fournir un guide visuel des différentes étapes nécesshired Q dzii A f kngriméniegdg¢lta.R Q dzy’ S

A Concepteurs de la pdelta A Auteursde ce document
Hugo Flydnugo@emotiontech.com eMotion Techg http://www.Reprap-France.com
Thomas Batignghomas@emotiotech.com
Antony SounAntony@emotiortech.com Loic Déchaseaugic@emotiontech.com
Antony SounAntony@emotiortech.com
A Crédits photographiques Hugo Flydaugo@emotiontech.com

Thomas Batign&homagdemotiontech.com

Photos et illustrations 3D réalieg par
eMotion Techhttp://www.emotion-tech.com
Responsable image#&ntony Soury

A Sources

http://reprap.org/wiki/RepRap
http://www.repetier.com/

9 Licence

pdelta: CC BIWGSA 4.0
Ce document CC BWGSA 4.0 @ @ @ @

http://creativecommons.org/licenses/byc-sa/4.0/

1 Mise ajour

Date de mise a jour25/07/2014

9 Liens utiles

Vous pouvez trouver des informations complémentaires sur les sites suivants

Site dela communauté RepRattp://reprap.org/wiki/RepRap

Site du logiciel Repetidost: http://www.repetier.com/

Base de données de fichiers Shitp://www.thingiverse.com/

RepRap

¢ Introduction- 2


mailto:hugo@emotion-tech.com
mailto:Thomas@emotion-tech.com
mailto:Antony@emotion-tech.com
http://www.emotion-tech.com/
http://www.reprap-france.com/
mailto:loic@emotion-tech.com
mailto:Antony@emotion-tech.com
mailto:hugo@emotion-tech.com
mailto:Thomas@emotion-tech.com
http://reprap.org/wiki/RepRap
http://www.repetier.com/
http://creativecommons.org/licenses/by-nc-sa/4.0/
http://reprap.org/wiki/RepRap
http://www.repetier.com/
http://www.thingiverse.com/

L1070 [UTox 110 o T 2

Présentation de 18 UAILAL.............eiii it e et e et e e e e e e e e e aans 5
Consignes de SECUNMtE IMPOIMANTES..........eeiiiiiiieiiiiie et ee et e s e e e sbe e e e sssneeessnneeeesssneeessnnneeee
1Yo ] r= Lo [P TUR 8
AN 070 LT T F= LB = PP SOPPPPRPT 9
A, PIECES IMPIIMEES...cci ittt e e et e e e e b e e e e asbe e e e easbe e e e e anbe e e e s anneeeeannnees 9

B. PIECES €N PlEXIGIAS .. . eiiiiiiiiiieiiit ittt e e ane s 9

I I =T 0 To (= | OSSP PPPTRPPPPPPPPPR 9

R X - T ) U 9

3. SUPPOI MOTEUL.....ce i e e e e e e e e e et e e e e e e e e aeeeeaaaaasaassaasaaasaannnnnnnnes 9

O a1 o =0 | PP ROPPPPPPRP 9

A. TIQES B DICIETIES. ....cee et e e e e e e e e e e e e n e e e e e e ane 10

B. PIECES MEBCANIQUES ... .eeiiiiiiiie ittt e e et e e e st bt e e s s ab e e e e e bbb e e e enb e e e e anbbeeeeanneeas 10

O Y TS = T = PP PPRRP PRSP 10

(DI = =T i (o] o [ ST TP PP PPPPT PP 11

R b {1 =2 PP 11

e N1 1232 T o] o PP PPRTR 12

CTRN® ] o] 1[0] o S PO P PP PRPPPPPPPI 12
LiStES AES OULIIS NECESSAILES. ... ..eiiiiiiiieiiiiiee ettt ettt et e e bt e e e abb e e e s enbb e e e s anbaeeeaa 13
Assemblage de |a Parti MECANIGUIE. ........ccoiuiiiiiiiiiee ettt e e sbe e e e s anree e e e aaneeas 14
A. Assemblage de la partie INFEHEULE...........eiii e 14

NI o - 1 (== TU ] 1= = U PO 14

R =T o (= 11 | <R 15

T O o - T | APPSR 20

B. Assemblage de la partie SUPEHEULE...........coiuuiii it e e 23

1. Assemblage de 1a fiXation MOTEUI.........cciiiiiiiiiiiii e 23

2. Fixation du plat@au SUPEIIEUL............eeieeiiiiiiiiiiee e e ettt e e e e s e st e e e e s e s eeeeesaannnneeeeeas 32

3.1 3aSYo0ftl3S RS..EQSEGNHZRSAZNID. ..o 34

C. MiSE €N PlACE UES COMDIES. ...t e ettt e e e e e e e e e et e e e e s e e e e e e e e nneees 38
FIXAtION U NOYAU.....cooiiiiiiii e e e e e e e e e e e e e e aaaaaaeaeeaeeaeesessasasaasnsnnnsnnsnnnes 41
F N Y[ a1 e= o = e [U I 0T )Y T P PERRPSOPTPPSRR 41

B. Rampe deED (OPtIONNEL).......uuiiiiiiiiiiiiiiiie e sineee e sirreee e snneeeeee e 4O

C. FiXation des DIEIIEES..........ccoi i e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e s e e e s e e e e anans 50
1010 LSRR 52
Assemitage de a partie ElECITONIGUE. .........oii i i e e e e e e e e e e e e s nnnnneeeaeeas 57
A. Installation de 12 TEENSYIU.......coooii e e e e e e e e e e e aaaaae s 57

2T =T = U (ol 1= 1= o £ PRSP PR UPRRRRR 58

4, Branchement desifDtes MOLEUr PASAPAS. .......uuvieiiiiieeiiii et e e 59

\*mw - 3



4
< udelta

5. Branchement des capteurs fin d& COULSE........ccuumiiiiieiiiiiiii e 60

6. BranChEMENT GEBNIOTEUIS. ... eevuieet ettt ettt et r et r ettt e eee s e e st reestreestareesnsrersnseesrnrees 61

7. Branchement de la cartouche chauffante...........cuviieeoiiiiieeeee e 62

8. Branchement de |8 theIrmMISTANCE ........ovee et e e e e eenans 62

9. BranChement dES VENTIATEUIS. ......u.iieeiiieee ettt e ettt e et e et s e e e s e e e e eeeeerrneeraaes 62
10.BranChemMENT 0E [A CAE ... .veee ittt ettt et r et e et e et e e e e e e e e eeaanes 63

ANNEXe I SUPPOIt DODINE. ... e e e e e e e e e 64
FL N 1Y o T o r= Vo ORI 64

B. Branchements OPtIONNEIS. .......c..uiiiiiiiie e 66




4
< udelta

Présentation de la pdelta

[ F St S&ad dzys t BNBSrai2AlizAy2 y2 NISTOK 0 RIESIS 48 dpNJ  dy2Sy” O SNIIK
AYLINRYLFYGS o5 LISNYSG dzy Yz2ykt B38SS yilLdzalh 0l SHis INBAS .
NPOodza(iSaasS Rdz LINRPRdzA G @

/| 2YGNI ANBYSY(G t dzyS YI OKAWIS & SRS YRS Y QUAYBWHR § dzS
LI NJ £/ fS&ifiSa RAaALIR AAGA2Y LISNX¥SG RS 3IF3AySNI Sy @ArAidSaas

+2A0A 83 OFNaOUGSINA®RGALdzSa RS €I
¢9/ 1 bLv! 9{

+2f dzZYS RQA YiLINGA RS2 yR A Ydiré W XNB Ri S8 3Hzm

LI A a&SdzN) RGidmo PBMIONESYHE RBSt 2y £S& LI NI YSGNBA RUA
¢ e LIS RYUBSE EDINRI PEESUS dabiild@TA N 61 NBE Ay i SANBO
a2li2NRA&l GARY LI NJ b9a!

9YUNInySYSy il LI §OHoNNEAS S¢S L2 dzf A S

LYLINBEEN 2y S QS RDSBAMBzANRY I BENDOKFy3aASFof Sao
.dzA S nlBnNIYR S T I dzii

5AYSy ¥ A 2dyiaSidaMI [ | NJBYEYHzZNG N2 F2 pfiv'S dzNJ

+ A RUAYLINGYEKAI:A 2y Y2YAYLl S

+ A RS RSLMEWOSKYESyYy G YIFEAYLF S

+A0S RS RSL#oYAY&YaSy i y2YAyl €S

t NBDAZ2Y Y2uMBYi¥ONBY E, 0

t NBOA&A2Y pW22ONRWS 0 %0

wSazfdziAz2y RWUMVIINGEEAMNBYABIARYE RUFaasSyofl 3s
{8aG8YS RUSELIX 2AGFGA2Y 2AyR2BAnal Omntdd vy REdy&ndz £ A
| 2Yyaz2YYlIooWSy t [ !

[ 23AO0OASELIFT & HAWNA LINBREZ V(T A 3 dzNB  LI2 dzNJ «

| 2yySOGAGAGS | {.

LfAYSYOGFrGA2Y F2d2NYAS MHE MHAN?2

w U
Q¢ Qx
Q¢ Qx
w U

= —4 4 -4 _—Aa _—a -9 -9 _9 _9 _9 _9 _9 -9 -9 _9 _95 _9 -9
QX
QX
w»

{e¢w] / ¢ w9

1 5 S 02 dzLJSO NBIf pXSIyNdzS:

T b2eXNUINAYS Sy ! . { noHYY
T I NDNBa | QRS NI NBOGATFTAS

1 VaAylF3sS ttavnSvydz adzf G A LI A

N ¢ Présentaton de la pdelta 5



4
< udelta

OwDhbhalL9

COAES £ aasSyof SNISw !1yASi AlYOzINR2YWE(yIGBS oA y G dzA G A T
T 9f SOGNRYAIjdzZS aAYLX ATASST &l ya a&az2dzRdzNB
1 INOf&HABLI AFTAS
1 ! 2dzad SYSyalia 2RSS RSa (CRydzNSNEMES 4SS NB 2\ RSAlj) diSyy R

CFrOAfS £ NBIESNIY !y t23A0ASf aAYLXATAS
T /1EtAONYGA2Y SYyGASNBYSyid t23a3A0ASt¢tS

T [ 23A0AS2 dzZNEBYEINBAzZNE 6L & RUdzZX 2F R RS YA@GNRCE 2
O2y ¥ 3 dzNB

CFOAtAGS RUSYGNBGASY
T F2dzadSYSyd LI N t£t23A0ASt RS fF KIdziSdz2NJ RS FAy
7 OKIy3aSYSyid RS FAEFIYSYydG &aAYLX ATAS

T«

ht¢LaL{!¢Lhb 9¢ ! 5D&S6 2 LISHVIORGHNE 0S {

' ¥AYy RS FLANB §®?deSNJ @AEG,NB AYLINRYFYGS L3RdzNJ NBY RN
IAINBFFSNI RAFFSNByGa StsSySyida v
 {dzLILI2 NI RS 020AYS | @SO @SyiGAftliAzy AYyGiSaNBS aL
T 90N yEQ2azxil N¥ 5 I RRAGAZ2YY St LISN¥YSGGFYG RUAYLINRYS
T 90t I A NI9BS NDJdAJ ANB O2yoedzS LR dzNJ xRSt (1
1 a2RdzZtS RS OKI dzZF¥S Rdz LX I G4SI dz

N ¢ Présentation de la pdelta 6



udelta

Consignes de sécurité importantes
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Nomenclature

A. Pieces imprimées

e

12xsupport de vis

1xnoyau

B. Pieces en P lexiglas

1xanneau degyuidage

[ S&4 LIASOSa LISdz@Sy il s ltedBur. NfQ g alngh EdblérSeat dBsQeday's d&
matiére lors de la découpe des trous. Dans ce cas enldgewant utilisation.
Certaines pieces sont fournies en quantité supplémentaire.
1. Tendeur 2. Chariot

4 S £ | P

‘ s | 1 , [ 1

' ~ \ - -~ / (W | S

; ( R '07 | G Ls o < A A\

\:l) T\ . ';l \ ( )/ .‘/( )
Y ) AV Pl

6x eM 1 6xeM 2 6xeM 3 6xeM 4 6xeM 5
3. Support moteur 4. Extrudeur

- e ,{ ’] ® - ® s

ﬁ - | "]] I{ .( 0{

Iy 5 ]

! ' ‘h‘ /:).: :";:n ‘:l s % '-“;: = 45 . &
.- 5 ©q =
3xeM7 6x eM 6 2x eM 8 1xeM 9 1xeM 10

- : 1
& o
\ 5 Ly
2x eM 11 1xeM 12 1xeM 13
N (‘@éh Nomenclature Pieces imprimées9

tY LJ
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A. Tiges et biellettes B. Piéces mécaniques
wj 9x Roulement % 1x Ressort
' linéaireLM8UU =

6x Tige @8x400

\ % 3xRoulement624 1x Roue
t@ 1xRoulement 604 £ dOSy i NI A\

6x Bielette

3x Courroie GT2 ’ 3x Poulie GT2

C. Visserie

6x Vis M3410mm
14x Vis M3x20mm
20x Vis M3x25mm

15x Vis M%30 mm 60x Ecrou M3

10x Vis M3x50mm 3x Ecrou M3 a oreilles
4x VisM4x25mm 8x Ecrou M4

1x VisM4x50mm 6x Ecrou 2.5

6x Vis M2.5x16mm

3xVis a bois

76x Rondelle @3
8x Rondelle @4 moyenne

1x Ecrou M8 Nylstop
4x Rondelle @4 grande

e

W 8 Vis de pression M3

Note: différents éléments du kit de visgesont fournis en quantité supplémentaire.

¢ Nomenclature Tiges et biellettes10



D. Electronique

L

1x Teensylu

N\

2x Ventilateur 3x3

E. Autres

1x Plateau inférieur

1x pneufit @AxM6mm

1xTube PTFE

()

N g

1x Adhésif

Y
' movon
TECH

4x Moteur NEMA17 3xcapteur fin de course

4x Pilote moteur pasx-pas 1x Alimentation

L

1x Plateau supérieur 1xPlhque aluminium
i o
Ix Pneufit@4x 1/8 € 1x Gaine

30x Collier de serrage 3xpied

Nomenclature Electronique 11



F. Kit Hexagon

1x BuseHexagon 1x Thermistance 1x Cartouche de chauffe
S
p e
1xCléAllen 3 1x Qé plate 4.5
G. Options

Lescomposants utilisés dans ce chapitre ne sont pas présents dans le kit pdel
base,ilssontRA aLI2yAof Sa Sy 2LJiA2Yy &dzN

EX I /, ( ' 7 N

1x Plateau support 3x Calebobine 1x Ventilateur 6x6

ol — e,

8x Support de tige 4x Tige 4x Roulement 608
e @ .
16x VisM3x20 ou M325 16x EcrouM3 1x Rampe de LED
¢

€ Nomenclature Kit Hexagon12
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Listes des outils nécessaires

Maillet

Tournevis plat
Tournevis cruciforme
Tournevis céramique
Clé pate5,5et 7

Clé plate 4,5(fournie)
CléAllen(fournie)
Pince plate

Pince coupante
Cutter

Metre

= =4 4 4 -4 -8 -8 -8 -8 -2 -9

S ¢ Listes des outils nécessaire3ptions 13
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Assemblage de la partie mécanique

A. Assemblage de la partie inferieure

1. Plateau inférieur

1x Plateau inferieur

6x Tige lisse @8x400mm
1x Plaque aluminium
3xVisa bois

=A =4 =4 =

Grandtrou vers lebas

Vis a bois &)

Petit trou vers lehaut

| H yaSNBIT Sy F2NDS

—— avec depetits acoupssi besoin) les si»
tiges lisses dans le plateau. Veillez &
enfoncere dza |j dzQt € I a&ac
du plateau sans dépasser

Les tiges doivent étre perpenditaires
au plateau

€ Assemblage de la partie mécaniquissemblage de la partie inferieurgé4



2. Tendeurs

6xeM 1

6xeM2

3x Roulement24

3x Vis M3x50

3x Vis M4x25
3xRondelle @3

3x Rondelle @4 grande
6xRondelle @4 moyenne
3xEcrou M3

6x Ecrou M4

=A =4 =4 =4 =4 4 4 - -8 9

Ecrou M3
Serrezcontre le plateau

Rondelle @3 —=%

pul;
(0p))
o
N

wSLISG ST f Q2 LIS Ndaiirkseins tizkdedeu.f S &

% L
S T Assemblage de la partie mécaniquessemblagele la partie inferieure 15
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Note: Pour cette étape assurezous de monter lesendeursdans le bon sens.

[ S& LIASOSa LISdz@Syid siUNB NBO2dz@SNIISa RQdzy FAL|Y LINR
lors de la découpe des trous. Dans ce eatevezle avantmontage.
Intérieur de la pctlta
/ eM 2
1 .
eM 2 ( ) ) )( ()
Extérieur de la pdlta
eM 1 «extérieur» it
-,
S . ‘ Yo |
o
" y
eM 2 «inférieur » —“ ! 4 XL i
‘l, H Inﬂll o
Rondelle @4
moyenne (X2) L.
" eM1 « extérieur»

Ecrou M4 - .
Vis M4x25

— P ER 3 ;—‘i .
L \ " \ T
Rondelle @4 - :l!ifrlm ——
St i

grande

Roulement 624

% . ..
N € Assemblage de la partie mécanigquessemblage de la partie inferieur&6
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!

Ecrouen bout de vis

(JLELL Eﬂ Bl

‘l

/ "ﬁ l‘. | ;-
ﬁ eM 2 «supérieur»

1= gt Yy _JIH '“l?

e eM 1 «intérieur »

N € Assemblage de la partreécanique Assemblage de la partie inferieur&7
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|\"x.m= Pl
By i

L lyll] _JM-’

Les écrous doivent étre sers&ans forcer pour ne pasasser les pieces en plexiglas

Serrezpour rigidifier le

Vous pouvez ajouter une goutte

RS 3f dzS
en place

{ SNNXB I cofitr@8sddnReltzs

Ecrou M4

montage.

LJ2 dzNJ Y

.

Assemblage de la partie mécaniquessemblage de la partie inferieur&8



Intérieur de la petlta

Extérieiurwdaf la delta

bQAYyOSNBI
dans le tendeur

Répétez le montage pour les deux autres tendeurs

‘2%4 Assenblage de la partie mécaniquéssemblage de la partie inferieur&9



=A =4 =4 =4 -4 A 9

3. Chariot

6xeM3

6x eM4

6x eM5

12x Collier de serrage

9% Roulement linéaire LM8UU
3xVisM3x30

3xEcrou M3

Note : Faites attention de monter tous leshariots de maniere identiquest dans le bon ses.

Haut duchariot

Intérieur de la patlta ‘[ ~ 0 —] Extérieur de la pélta

' Trous pour colliers de serrage

Bas duchariot

= eM5

-] -
Ecrou M3 S = ‘;;#—“"'» — — Vis M3x30
B

Positionnéen bout de vis @ ______ =

% . .. o
N € Assemblage de la partie mécaniquessemblage de la partie inferieur20



Trou pou courroie

J1E,

Trou pour courroie

',~'/'“) :'
(ragy, 0 b
& Q/W”'z' y !
Pl ) +— — eM3
- ‘ ¢ '/ ‘ 7 V . £
Q;I/‘” y - : -
é ¢ Ny Al / eM4
f
- l""“ 5 a~y [ — eM4
w
L : «— —— eM3
@ !
“aw

Serrezsans forcer

Ne vous inquiétez pas si les eM3 bougent Iégérement aprés avoir serré la vis,

Insérez les roulements
dans cet ordre

% . N
N € Assemblage de la partie mécanigqussemblage de la partie inferieur@l










































































































































