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Consignes de sécurité importantes
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R ¢ Consignes de sécurité importantess



Nomenclature

A. Pieces imprimées

e

12xsupport de vis

1xnoyau

B. Pieces en P lexiglas

1xanneau degyuidage

[ S&4 LIASOSa LISdz@Syid s iNB .NEa@g angSdukrteat dBsQadtys d&
matiére lors de la découpe des trous. Dans ce cas enldgewant utilisation.
Certaines pieces sont fournies en quantité supplémentaire.
1. Tendeur 2. Chariot
4 S £ | P
‘ s | 1 , [ 1
' ~ \ - -~ / (W | S
; ( R '07 | G Ls o < A A\
\:l) T\ . ';l \ ( )/ .‘/( )
Y ) AV Pl
6x eM 1 6xeM 2 6xeM 3 6xeM 4 6xeM 5
3. Support moteur 4. Extrudeur
- e ,{ ’] ® - ® s
ﬁ - | "]] I{ .( 0{
Iy 5 ]
! ' ‘h‘ /:).: :";:n ‘:l s % '-“;: = 45 . &
.- 5 ©q =
3xeM7 6x eM 6 2x eM 8 1xeM 9 1xeM 10
- : 1
& o
\ 5 Ly
2x eM 11 1xeM 12 1xeM 13
N (‘@éh Nomenclature Pieces imprimées9

tY LJ
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A. Tiges et biellettes B. Piéces mécaniques
wj 9x Roulement % 1x Ressort
' linéaireLM8UU =

6x Tige @8x400

\ % 3xRoulement624 1x Roue
t@ 1xRoulement 604 £ dOSy i NI A\

6x Biellette

3x Courroie GT2 ’ 3x Poulie GT2

C. Visserie

6x Vis M3410mm
14x Vis M3x20mm
20x Vis M3x25mm

15x Vis M%30 mm £61ix Elif(;zuMl\fa oreilles
11x Vis M3x50mm
. 8x Ecrou M4
4x VisM4x25mm 6x Ecrou 2.5
6x Vis M2.5x16mm .
3xVis a bois

76x Rondelle @3

7x Rondelle @4 moyenne ; @ l 1x Ecrou M8 Nylstop

5x Rondelle @4 grande

W 8x Vis de pression M3

Note: différents éléments du kit de visserie sont fournis en quantité supplémentaire.

¢ Nomenclature Tiges et biellettes10



D. Electronique

L

1x Teensylu

N\

2x Ventilateur 3x3

E. Autres

1x Plateau inférieur

1x pneufit @AxM6mm

1xTube PTFE

()

N g

1x Adhésif

Y
' movon
TECH

4x Moteur NEMA17 3xcapteur fin de course

4x Pilote moteur pasx-pas 1x Alimentation

L

1x Plateau supérieur 1x Plague aluminium
i o
Ix Pneufit@4x 1/8 € 1x Gaine

30x Collier de serrage 3xpied

Nomenclature Electronique 11



F. Kit Hexagon

1x BuseHexagon 1x Thermistance 1x Cartouche de chauffe
S
p e
1xCléAllen 3 1x Qé plate 4.5
G. Options

Lescomposants utilisés dans ce chapitre ne sont pas présents dans le kit pdel
base,ilssontRA aLI2yAof Sa Sy 2LJiA2Yy &dzN

EX I /, ( ' 7 N

1x Plateau support 3x Calebobine 1x Ventilateur &6

ol — e,

8x Support de tige 4x Tige 4x Roulement 608
e @ .
16x VisM3x20 ou M325 16x EcrouM3 1x Rampe de LED
¢

€ Nomenclature Kit Hexagon12



4
< udelta

Listes des outils nécessaires

= =4 4 4 -4 -8 -8 -8 -8 -2 -9

Maillet

Tournevis plat
Tournevis cruciforme
Tournevis céramique
Clé plates,5 et 7

Clé plate4,5(fournie)
CléAllen(fournie)
Pince plate

Pince coupante
Cutter

Metre

S ¢ Lises des outils nécessaire®ptions 13
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Assemblage de la partie mécanique

A. Assemblage de la partie inferieure

1. Plateau inférieur

1x Plateau inferieur

6x Tige lisse @8x400mm
1x Plaque aluminium
3xVisa bois

=A =4 =4 =

Grandtrou vers lebas

Vis a bois (x3)

Petit trou vers lehaut

| H yaSNBIT Sy F2NDS

—— avec depetits acoupssi besoin) les si»
tiges lisses dans le plateau. Veillez &
enfoncer2 dza |j dalrtace inférieure
du plateau sans dépasser

Les tiges doivent étre perpendiculaire:
au plateau

€ Assemblage de la partie mécaniquissemblage de la partie inferieurgé4



2. Tendeurs

6xeM 1

6xeM2

3x Roulement24

3x Vis M3x50

3x Vis M4x25
3xRondelle @3

3x Rondelle @4 grande
6xRondelle @4 moyenne
3xEcrou M3

6x Ecrou M4

=A =4 =4 =4 =4 4 4 - -8 9

Ecrou M3
Serrezcontre le plateau

Rondelle @3 —=%

WSLISGST fQ2LISNI GA2y LIRdzNJ f S& RSdzE | dzZiNBa O2Aya

Y . .
S T Assemblage dalpartie mécaniqueAssemblage de la partie inferieurés
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Note: Pour cette étape assurezous de monter lesendeursdans le bon sens.

[ S& LIASOSa LISdz@Syid siUNB NBO2dz@SNIISa RQdzy FAL|Y LINR
lors de la découpe des trous. Dans ce cas enldeezvantmontage.
Intérieur de la pctlta
/ eM2
1 .
eM 2 ( ) ) )( ()
Extérieur de la pélta
eM 1 «extérieur» it
-,
S . ‘ Yo |
o
1 y
eM 2 «inférieur » —“ .. i > J! )
‘l, H Inﬂll o
Rondelle @4
moyenne (X2) L.
" eM1 «extérieur»

Ecrou M4 - .
Vis M4x25

— P ER 3 ;—‘i .
L \ " \ T
Rondelle @4 - :l!ifrlm ——
St i

grande

Roulement 624

% . ..
N € Assemblage de la partie mécanigquessemblage de la partie inferieur&6
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Ecrouen bout de vis

(JLELL Eﬂ Bl

‘l

/ "F LN

LE iy, JIH .

< : Tee

eM 2 «supérieur»

eM 1 «intérieur »

Assemblage de la partie mécanigquessemblage de la partie inferieur@7
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|\"x.m= Pl
By i

L lyll] _JM-’

Les écrous doivent étre sers&ans forcer pour ne pasasser les pieces en plexiglas

Serrezpour rigidifier le

Vous pouvez ajouter une goutte

RS 3f dzS
en place

{ SNNXB I cofitr@8sddnReltzs

Ecrou M4

montage.

LJ2 dzNJ Y

.

Assemblage de la partie mécaniquessemblage de la partie inferieur&8



Intérieur de la petlta

Extérieiurwdé la delta

bQAYyOSNBI
dans le tendeur

Répétez le montage pour les deux autres tendeurs

‘2%4 Assemblage de la partie mécaniguessemblage de la partie inferieur&9



=A =4 =4 =4 -4 A 9

3. Chariot

6xeM3

6x eM4

6x eM5

12x Collier de serrage

9% Roulement linéaire LM8UU
3xVisM3x30

3xEcrou M3

Note : Faites attention de monter tous leshariots de maniere identiqueet dans le bon sens.

Haut duchariot

Intérieur de la patlta ‘[ ~ 0 —] Extérieur de la pélta

' Trous pour colliers de serrage

Bas duchariot

= eM5

-] -
Ecrou M3 S = ‘;;#—“"'» — — Vis M3x30
B

Positionnéen bout de vis @ ______ =

% . .. o
N € Assemblage de la partie mécaniquessemblage de la partie inferieur20



: / | & \ Trou pour courroie

Trou pour courroie

“ o,
2 ~ i
(7'!.7 l’"ﬁ . | SN
4 e S g
n'?;.? w /Al LA eM3
7 4 we 3 ¥ i i—
R »f ‘ j-\ /.a I i|| H l \ll eM4
¢ j i
< " S ’ TII—— eM4
& 1 v, LHIJILEAR
! (40N, 5 ( ”; il — eM3
" = B |
"aw

Serrezsans forcer

Ne vousinquiétez pas si les eM3 bougent Iégérement aprés avoir serré la vis,

-
[ lInsérez les roulements

C | dans cet ordre

—

% . ..
N € Assemblage de la partie mécanigqussemblage de la partie inferieur@l
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- mE T -
— — Les quatre fixations
| ‘lL_ll L L du méme cotéque
I WM 1 mE I lesdeux roulements
-
~—

Insérez un collier de serrage dans chaque trou é&45. Serrez chaque colliexfin deles fixer.

Ce pulement doit arriver
a laméme hauteur que le
chariot

Ce roulement doit étre
centré par rapport aux
pattes de fixation

€ Assemblage de la partie mécaniqu&ssemblage de la partie inferieurg2
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B. Assemblage de la partie supérieure

1. Assemblage de la fixation moteur.

3xeM7

6xeM6

1x Plateau supérieur
3x Moteur NEMAL7
3xPoulie GT2

3x Capteur fin de course
1x Pneufit@4x 1/8 €
12xQupport de vis

1x Anneau deguidage
6x Vis M2.5x16
6xVis M3 sans téte
6x Vis M3x.0

6x Vis M3x20

12x Vis M3x25

6x Vis M3x30

6x Ecrou M2.5
18xEcrou M3
30xRondelle @3

=4 =4 =4 4 -8 -8 -8 -8 -8 -8 -8 -9 -9 -9 -9 -8 -9 -9

¢
S T Assemblage de la partie mécanigqu&ssemblage de la partie supérieuiz3
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Insérezle plateau supérieur. Faites attention de le monter dans le bon sens.

UJr
—)

[ S LI I GSkdz R2A0G O2dzZ AaaSNWP bQdziAf Aa

Vue de dessus

Utilisez ces reperes
pour vous assurer que
le plateau supérieur est
monté dans le bon sen:

| Llaissezlépassetes
tiges des 10mm

Anneau de guidage
La face aveal plus grande !
ouverture vers le haut

Pneufit @4x 1/8¢
Vissez, Le pneufit doit étre
perpendiculairea la plaque.

Trou pour pneufit

€ Assemblage de la partie mécaniqu&ssemblage de la piée supérieure 24

LJ-
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LGGSyaAaz2ys fQSGFLIS ljdzh adzid Sad GNBaAa AYLRZ2NII Y
Vous devez comparer la longueur des cables des cagfiaude course
1 Siles3 cablesont laméme longueur cette information ne vous concerne pas, passez a la page suivante.

1 Sivous avez cables plus longsvous devez utiliser ces capteurs pour le naget des supports moteur-ci
dessous

Montez les supports moteur avec les capteurs fi
de coursedont les cables sont plus longs
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Ecrou M2.5 —#8 8 --- s - - -ue——ee)—— ViS M2.5x16

Serrez sans force
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( C udAelta J ) Attention au sens de montage wcapteur
\ . fin de course: Le montage doit se fairp
\ comme sur la photo econtre.
eM7/
L J J

Lorsque vous fixez les capteurs fin ¢
course, veillez a bien le plaquer vers |
gauche (lorsque vous regardez comir
sur cette image)
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eM6
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Vis M3x20 (x2)
Serrezsans forcer

Ecrou M3 (x6)

Support de vigx4)

Vis M3x30 (x2)

Rondelle @3(x6) Positionnesans serrer

Vis M3x25 2
Serrezsans forcei(x2)

Vue de dessus

Passage pour le:
cables du capteur
fin de course

Faites attention au sens
dessupports de vis les

trous (du support et du

plateau) doivent étre

en face.

Vue de face
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Vérifiez que le chariot actionne le
capteur fin de course

Vous devez entendre un KLICK

Si le chaiot ne poussepas k capteur fin de course il y a dewolutionspossibles.
Vous devez plaquer le captewers la gauche au moment du serrage.

Vous devez remordr le capteurdans le bon sens.
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Branchez le cable du moteur si vous
avez des prises intégrées

Lesdétrompeurs indiquent le sens de
branchement

Lorsque vous placez le moteu
Positionnede avec les cabssur
le coté

Faites passer les cables ¢
capteur fin de course par I
passage prévu

Moteur

= 2 Vis M3x10
¢ /ol Positionnezsans serrer
(6 %9

/— Rondelle @3

v /T Vis M3x25
Positionnezsans serrer
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Vis sans téte (longue si vous
4 avez le choix)
o Utilisez la clé fournie du kit de
3 ll votre téte chauffante Hexagor

u__~"-—".’

s

Poulie moteur

Positionnez la poulien bout
de la tige moteur. Les cran
de la poulie vers le moteur

Serreza vis
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2, Fixation du plateau supérieur.

1 6xVis M3x30
1 12xRondelle @3
1 6xEcrou M3

VisM3x30 (x2)

Rondelle @3 (x4)

»——— Ecrou M3 (x2)
Serrez sans forcer

— Utilisez ce trou

Cette étape est trés importante, il faut que le plateau soit réglé a la mémaetear pour toutes les barres

Vérifiez la distance entre le bas du plate:
inferieur et le haut du plateau supiéur.

Elle doit étrede 388mmpour toutes les 388 mm
barres.
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Une fois le plateau a la bonne hauteugidifiez le montage enserranta  ya T2 NOSNJ € §a OA 3
suivant

Serrez

WSLISGST f Q2 LISNI i A 2Aenticl? :dzNst ifnf®riant kjwizie NB&au sbitréh$ a I@méme
hauteur au niveau de toutes les tiges.
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3, Assembl age de | 6extrudeur.

2x eM8

1xeM9

1xeM10

2xeM11

1xeM12

1xeM13

1x Roulement 604
1XxRoueRQSY i NI Ay SYSyi
1xRessort

1xMoteur NEMAL7

4x Vis M3x25

2xVis M3x20

1x Vis M4x25

1xVis M3x50

4x Ecrou M3

2xEcrou M4

1x Ecrou Nilstop
1xEcrou M3 a oreilles
7x Rondelle @3
1xRondelle @4 moyenne
2xRondelle @4 grande

= —a —m —a —& - —a -—= —a —& - —& - —a —a -—a —& -2 _a _a _2a

/— Ecrou M4

Vis M3x50 — 4 4
Ecrou M3
Serrezfermement
Vis sans téte courte
(si vous avez le choix
Positionnez sans serrel
Moteur

w2dzS RQSYy(

S € Assemblage de la partie mécaniqu&ssemblage de la partie supérieuizs



udelta

Les cables du moteur doivent étre sur le cot

Vis M3x25 (x2) _

Montage réalisé
précédemment

Rondelle @3 (x2

Ecrou Nylstop

Ecrou M3

Ecrou Nylstop :
Cette partie doit étre positionnée
endirection du moteur

eM 8«arriere»

A la fin de cette étape, la vis bouc
f SASNBYSYyid RI
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eM 8 «avant» a " a
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eM9
— Ecrou Nylstop

Ecrou M3

ceteffet. InstalST f QSONR dz ao 8kadzrebA @S dz RS flQSa
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Ha < 1y
Rondelle @4 moyenneg\ 3 Ha . - Vis M4x25
Ecroum4a AR ) 7 - ¥ ul
Serrezsans forcer ‘ \_‘ 7 Roulement 604
b= i -

Positionnez le creux de laroue a
OSYiNB RS fQSac

Serrez la vis M3 sans téte.

Rondelled4grande(x2)

C o/

Ecrou aoreilles M3

Rondelleds En bout de vis
Vis M3x25 ——
La vis doit étre serrée mais
le montage doit pouvoir Ressort

pivoter
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