Documentation version 1.2.6

/\
MICIO
TEh @Qltd A |

REWORK

T
O,

NOTICE D’'UTILISATION

Documentation Version 1.2.6



s :

emmn INTRODUCTION

TECH

INTRODUCTION

Documentation Version 1.2.6



>

‘ *
Motion
‘ TECH

¢

INTRODUCTION

INTRODUCTION
o Objectif:

Fournir un guide visuel des différentes étapes nécessaires a
l'utilisation d’une imprimante 3D MicroDelta Rework.

o Auteurs de ce document :

eMotion Tech - http://www.Reprap-France.com
Hugo FLYE

Anthony BERNA

o Crédits photographiques :

Photos et illustrations 3D réalisées par eMotion Tech :

http://www.emotion-tech.com
Responsable images : Anthony BERNA

/3

e Sources:

http://reprap.org/wiki/RepRap
http://www.repetier.com/

» Licence:

MicroDelta Rework : CC BY-NC-SA 4.0

Ce document : CC BY-NC-SA 4.0
http://creativecommons.org/licenses/by-nc-sa/4.0/

OO

e Mise ajour:
Date de mise a jour : 09/10/2017

e Liens utiles :

Vous pouvez trouver des informations complémentaires sur les
sites suivants :

Site de la communauté RepRap : http://reprap.org/wiki/RepRap
Site du logiciel Repetier-Host : http://www.repetier.com/
Base de données de fichiers 3D : http://www.thingiverse.com/
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Installation des logiciels sous Windows

Objectif : installer les logiciels nécessaires a I'utilisation de la MicroDelta Rework sur un systéme dexploitation Windows toutes versions confondues.

ATTENTION : veillez a désactiver anti-virus et pare-feu avant d’installer le logiciel afin de ne pas bloquer I'installation des pilotes.

Ce que fourni I'installateur eMotion Tech : Pré-requis :
o Les pilotes de la carte électronique eMotronic o Pilotes directX a jour
o Repetier-Host (logiciel de controle de 'imprimante 3D) o Framework .net 4.5

o Repetier-Host préconfiguré pour la MicroDelta Rework
o Le plugin dédié « MicroDelta Rework» (fonctions spécifiques)
o Les profils de base de CuraEngine pour simplifier vos premieres impressions

| ATTENTION : ne branchez pas pour le moment la carte eMotronic a lordinateur. |

1°) Lancez le fichier d’installation et suivez les instructions. 2°) A Iétape du choix des composants, veillez a décocher «Repetier-Server».
(a télécharger sur notre site web a la section «Support»)

A Repetier for MicroDelta Rework 1.0 Installation — x 5! Installation - Repetier-Host —

‘ . . Composants a installer

Bienvenue dans I'assistant Quels composants de l'application souhaitez-vous installer 2
d'installation de Repetier for
MicroDelta Rework

Seélectionnez les composants que vous désirez installer ; décochez les composants gue
Cet assistant vous guidera dans le processus d'installation de vous ne désirez pas installer. Cliquez ensuite sur Suivant pour continuer l'installation.
Repetier for MicraDelta Rework sur votre ordinateur.

Repetier-Host A
toutes les applications ouvertes. Cela permetira au [J uee legacy 30 library {use only if new version does not wark) 6,2 Mo
programme d'installation de mettre & jour les fichiers du M| Repetier-Server - allows printing without host beeing open
systéme sans nécessiter le redémarrage l'ordinateur, [m] slicer

: CuraEngine Slicer

: Slic3r Slicer

[ skeinfarge Slicer (requires internet connection) 135,0 Mo
Associate Files

Avant de commencer linstallation il est recommandé de fermer

Cliquez sur Suivant pour continuer,

Les composants sélectionnés nécessitent au moins 20,5 Mo d'espace disponible,

I suivant > { | Annuler I < Précédent Annuler
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3°) Vérifiez que 'installation des pilotes de la carte
eMotronic soit réalisée.

Smoothieware USE Driver Installer — X

Please read the following license agreement. Press the PAGE DOWHN key
to see the rest of the agreement.

GMU GENMERAL PUBLIC LICENSE A
Version 3, 25 June 2007 Copyright (C) 2007 Free Software
Foundation, Inc. <http://fsf.org/> Everyone is pemitted to copy and
distribute verbatim copies of this license document, but changing it is
not allowed. Preamble The GMLU General Public
License is a free, copyleft license forsoftware and other kinds of
works. The licenses for most software and other practical works are
designedto take away your freedom to share and change the works.
By cortrast the GMU General Public License is intended to guarantee
your freedom toshare and change all versions of a program-to make
sure it remaing freesoftware for all ts users. We, the Free Software
Foundation, use theGNU General Public License for most of our
software; it applies also toary other work released this way by its
authors. You can apply it toyour programs, too. When we speak of

Do you accept all of the terms of the preceding License Agreement? f you
choose Mo, Install will close. To install you must accept this agreement.

es Mo

4°) A Tissue de I'install

&l Repetier for MicroDelta Rewark 1.0 Installation - ot

-4

P

/7

ation, cochez le lancement du logiciel Repetier-Host.

L'assistant d'installation de
Repetier for MicroDelta Rework a
terminé.

Repetier for MicroDelta Rewark a été installé avec succés sur
votre ordinateur,

Cliguez sur Terminer pour fermer cet assistant d'installation.

| [“iancer Repetier for MicroDelta Rework:

[Jvisiter le site web du programme

Terminer Annuler

5°) Connectez maintenant la machine au port USB de votre ordinateur.
Lattribution des pilotes pour la carte eMotronic sera alors effective.

=] Sécurité de Windows P4

Voulez-vous installer ce logiciel de périphérique ?

Nom : Uberclock, LLC (http://uberclock.com) Po...
¥ Editeur: Uberclock

Toujours faire confiance aux logiciels provenant de Installer Ne pas installer

« Uberclock »

[ Vous ne devez installer que les pilotes des éditeurs que vous approuvez. Comment déterminer si un logiciel
de périphérique peut étre installé sans risques 7

Assistant Installation de pilotes

=

Note : siI'installation des pilotes échoue, continuez I'installation du logiciel.
Vous pourrez par la suite attribuer les pilotes a la carte via le gestionnaire de
périphérique (pilotes présents sur notre site web / Support / Drivers).

de périphériques

Fin de |'Assistant Installation de pilotes de
périphériques

Les pilotes ont &té installés sur cet ordinateur.

Wous pouvez connecter votre périphérique & cet ondinateur. Si votre matérel
est accompagné dun manuel demploi, lisezde auparavant.

MNom du pilate Statut
s Uberclock, LLC {Http:/#u... Prét & l'emploi

it Teminer Annuler
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Installation des logiciels sous Linux

Objectif : installer les logiciels nécessaires a I'utilisation de la MicroDelta Rework sur un systéme dexploitation Linux.

(Installation testée sur Ubuntu 16.04 LTS et Mint basées Debian)

Ce que fourni I'installateur :

. Repetier-Host

. Le plugin «MicroDelta Rework» dédié

. Repetier-Host préconfiguré pour la MicroDelta Rework

. Des profils de base de CuraEngine pour simplifier vos premiéres impressions

Pré-requis :
. Modules graphiques installés
. OpenGL installé

1°) Téléchargez le fichier «MicroDelta_Rework RepetierHost.tar.gz» (téléchargeable sur notre site web www.emotion-tech.com, a la section «Sup-
port», dans l'arborescence «MicroDelta Rework / Logiciel / Linux»)

2°) Ouvrez un terminal (Ctrl + Alt + T)

3°) Décompressez l'archive avec la commande «tar xzvf MicroDelta_Rework RepetierHost.tar.gz».
4°) Accédez au dossier avec la commande «cd RepetierHost/».

5°) Lancez la commande «sh configureFirst.sh» pour installer Repetier-Host.

6°) Lancez Repetier-Host avec la commande «./repetierHost».

Documentation Version 1.2.6
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Mise en place du micro-logiciel (firmware)

Objectif : Copier les fichiers de configuration sur la carte Micro SD.

1°) Rendez-vous sur notre site web (www.emotion-tech.com), a la section «Support», dans l'arborescence «MicroDelta_Rework / Logiciel / Confi-
guration /», et téléchargez le fichier de configuration correspondant aux options de la MicroDelta Rework dont vous disposez (sans plateau, avec,

etc).

2°) Décompressez ce fichier et copiez son contenu a la racine de la carte Micro SD de leMotronic.

Note : dans la plupart des cas, le contenu de la carte SD saffiche automatiquement lors du branchement en USB de I'imprimante sur
lordinateur. La carte SD apparait en général comme étant le lecteur «E:» ou «F:» mais ceci peut varier suivant votre matériel.

T 5803-6F22 - + X
T - (B Fichier Edition Affichage Allera Signets Aide
. . i  précédent v > cuent v 4 O O | ﬁ B e 100% & vueenicones v | Q
Mom Madifié le Type Taille
Raccourcis v x Emplacement: | imedia/rock/5803 622 a
=] config 10/05/2016 16:18 Document texte 24 Ko ) ABC =
| | firmware.bin 07/07/2016 1211 Fichier BIM 351 Ko (lmjﬁ ﬂ,mwl—Jmhm nml—me‘mn
| | FIRMWARE 070772016 13: 11 Curseur 351 Ko ABC
Rl Spool_holder 03/1172016 1514 Repetier-Host 1338 Ko Sl

Windows : contenu de la carte SD apreés copie

Réseau

& Parcourir le réseau

4 éléments, espace libre : 985,9 Mo

Linux : contenu de la carte SD apreés copie

3°) Appuyez sur le bouton «Reset» de 'imprimante 3D (situé sur un c6té du plateau inférieur).

Documentation Version 1.2.6
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4°) Vérifiez que la carte eMotronic soit bien reconnue par le systeme dexploitation.

Avec Windows : dans le gestionnaire de périphérique

4 Gestionnaire de périphériques
Fichier Action Affichage 7
o= @ dmle
v &% PC1

@ Appareils mobiles

& Cartes graphigues

I? Cartes réseau
= Claviers

i Contrdleurs audio, vidéo et jeu
i Contréleurs de bus USE
& Contréleurs de stockage
=z Controleurs IDE ATA/ATAPI
i Entrées et sorties audio
=l Files d'attente a l'impressicn : Notez le numéro de
= Fournisseur d'impression WsD port COM attribué a
M Imprimantes "
Lecteurs de disque votre carte pour letape
= q .
o Lecteurs de DVD/CD-ROM de Conﬁguratlon'
3 Moniteurs
= Ordinateur
= Périphérique d'acquisition d'images
iy Périphériques d'interface utilisateur
B Périphériques logiciels
i3 Périphériques systéme
v [ Ports (COM et LP
i Port de communication (COM1)
i Portimprimante ECP (LPT1)
ﬁ [Emoothieboard USE Serial (COMS]<€<—Numéro de port

] Processeurs COM attribué : 5
@ Souris et autres périphériques de pointage

/11

Avec Linux : dans un terminal en ligne de commande

Envoyez la commande suivante : Isusb

Fichier Edition Affichage Rechercher Terminal Aide

C lsusb
Bus DDl Device 007: ID 1d50:6015 OpenMoko,

Bus 8081 Device 8081: ID 1deb:08881 Linux

Inc.

Foundation 1.1 root hub

La carte eMotronic apparait sous la désignation «OpenMoko, Inc».

Vérifiez ensuite que le port USB soit bien attribué a la carte a laide

de la commande suivante : Is /dev/tty

Fichier Edition Affichage Rechercher Terminal Aide

@vh-rocky 1s /dev/tty
tty21 tty35
tty22 tty36
tty23 tty37
tty24 tty38
tty25 tty39
tty2e ttyd
tty27 ttyd4e
tty28 /
tty29
tty3
tty3e
tty31
tty32
tty33
tty34

tty62
tty63
tty7

tty8

tty9
ttyACMO
ttyprintk
ttyse
ttys1
ttysie
ttysll
ttysi2
ttysi3
ttys14
ttysls

ttyS16
ttys17
ttys1s
ttys19
ttys2

ttys2e
ttys21
ttys22
ttys23
ttys24
ttys25
ttyS26
ttys27
thys2a
ttyS29

En général, le port attribué a la carte est «ttyACMO», «ttyACM1»

«ttyUSBO0» ou encore «ttyUSB1».

Documentation Version 1.2.6



<4
‘2mm PREPARATION
TECH

Connexion a Repetier-Host

1°) Lancez le logiciel Repetier-Host.

2°) Rendez-vous dans le menu «Configuration» puis «Réglage imprimante».

3°) Sélectionnez le port COM attribué a la MicroDelta Rework.

Avec Windows

Parameétres imprimante

Imprimarte: MicroDelta Rewark vl &

Cornexion  |mprimante  Bdtrudeur  Format imprimants  Scripts Avancé

Connecteur: Serial Connection o Hide
Port: [coms] v || «—— Sélectionnez le port COM
Vitesse: 115200 » attribué a votre machine.
Protocole de Transfert: | ) dodetect v

Reset en cas d'Ungence | Fnyoyer Commande d'Urgence + DTR high-sow e

Cache de réception: |E§3 |

Communication Timeout: |4D | [g]

Lttilisez communication aller/retour (envai aprés ok)

Les réglages dimprimante comespondent toujours & limprimante sélectionnée
ci-dessus. lls sont stockés & chague appui sur OK ou appliquer. Pour créer une
nouvelle imprimante, entrez un nom et créer appliquer. Limprimante démame
avec la demiére configuration sélectionnée

QK Appliquer Annuler

12
Avec Linux

Parametres imprimante
Imprimanite: MicroDetta Rewark “| @
Connexion  |mprimante Extrudeur  Format imprimante  Scripts  Avancé

Connecteur: Serial Connection w fide

Port: /dev/ttyACMO  ~ || «<—— Ecrivez le port COM attri-

Vitesse: 115200 - bué a votre machine.

Protocole de Transfert: | o godetect o

Reset en cas d'Ungence | Eyoyer Commande d'Urgence + DTR high-slow w

Cache de réception: |53 |

Communication Timeout: |4D | []

Lkilisez communication aller/retour {envoi aprés ok)

Les réglages dimprimante comespondent toujours 3 limprimante sélectionnée

ci-dessus. lls sont stockés & chague appui sur OK ou appliquer. Pour créer une

nouvelle imprimarte, entrez un nom et créer appliqguer. Limprimante démarme

avec la demiére configuration sélectionnée

oK Appliquer Annuler
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4°) Cliquez sur le bouton de connexion.

G Repetier-Host V1.6.2

ier  Vue Configuration  |mprimante  Outils  Aide

R-S®

Celui-ci devrait passer a la couleur verte = connectée

R[] Repetier-Host V1.6.2

ier  Wue Cenfiguration  lmprimante  Outils

$IER 2 W XX

Aide

D' Courbe de Température

K

/13

5°) Vérifiez que la température de lextrudeur soit cohérente
(par rapport a la température ambiante) ainsi que le statut
soit «Au repos» tel qu'illustré ci-dessous :

Options de Debug
|. Echo ”'D Infos ||'D Emeurs

Extrudeur 21,8°C/Off

Au repos

Si vous disposez du plateau chauffant, vous verrez la tem-
pérature de celui-ci a la suite de celle de lextrudeur.

Documentation Version 1.2.6
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Test de mouvement

1°) Rendez-vous dans longlet «Contrdle manuel» et cliquez sur I'icone en

forme de maison (déplacement jusquaux points zéro de chaques axes). 2°) Vérifiez que chaque axe remonte pour enclencher deux fois

les capteurs de fin de course.

Gardez un doigt sur le bouton «Reset» situé sur le coté gauche du pla-
teau inférieur au cas ot quelque chose ne se passe pas comme prévu.

Placements d'objets  Trancheur Pré visualiserimpression  Cortrdle Manuel  Care 5D

GCode: |

l |

Prise dorigine

ONZNPN1 N2 3 N4 N5 N2

A (T D 160 5 =T

"J — 1] T T TIMTTIT 1
V Exl udeur 1 ] R

Options de Debug
@ Echo O Infes | O Emeuws | @ Essaiavide | OK |

Documentation Version 1.2.6
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Calibration automatique
3°) En cliquant sur «Poursuivre», la calibration débutera et le

capteur viendra palper le plateau en plusieurs points (long).

1°) Rendez-vous dans longlet «MicroDelta Rework», _
démarrez la calibration et suivez les instructions. G‘ﬂgﬁ:ﬂd&

Trancheur  Pré visualiserimpression  Cortréle Manuel  Carte SD | MicroDelta Rework

Lancer la calibration

2°) Positionnez le capteur sur le noyau de 'imprimante
3D et branchez le cordon jack sur la carte eMotronic.

Quitter le mode Calibration en cours...
calibration

4°) Une fois le réglage de la planéité réalisé avec succes, vous
est proposé le réglage de la hauteur maximale.

mw‘-—- Quitter le mode
— e calibration

Positionnez et branchez votre )
capteur Poursuivre

Calibration du lit terminée. Cliquez
sur "Poursuivre" pour calibrer la Poursuivre
hauteur maximale

Documentation Version 1.2.6
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5°) La calibration est maintenant terminée, vous pouvez pas-

5°) Retirez le capteur du noyau, débranchez-le de la carte et
ser a 'impression du support bobine.

positionnez une feuille de papier au centre du plateau.

T Quitter le mode :
Lancer la calibratic calibration I Lancer la calibration |

!

Enlfwez Vm"!f SIS iE La calibration est terminée, il ne vous
feuille de papier dans le centre de Poursuivre reste plus qu'a imprimer.
votre plateau '

Une fois la calibration effectuée avec succes, inutile de la
refaire avant chaque impression, mais uniquement si vous

6°) Suivez les instructions a lécran pour régler correctement
constatez quelle a bougé, ce qui ne devrait pas étre le cas.

la hauteur de la téte d'impression.

Quitter le mode
B calibration

En cas de problemes pendant la calibration :

Il se peut que la calibration ne puisse pas étre réalisée cor-
rectement. En général, cela provient du fait qu’il réside des
jeux mécaniques intempestifs sur la machine. Il sera alors
nécessaire de revoir le montage de 'imprimante de maniere
a Sassurer que tout est bien serré et sans jeu (tiges lisses,
rotules, courroies, poulies, etc).

Descendez la téte jusqu'a toucher la

feuille et légerement la maintenir Save calibration

Documentation Version 1.2.6



‘2mmm PREPARATION
TECH

Test de chauffe

1°) Dans longlet «Controle manuel», cliquez pour activer la chauffe de
lextrudeur, tel qu'illustré ci-dessous :

Placements d'objets  Trancheur Pré visualiserimpression  Cortrdle Manuel  Carte 5D

G-LCode:

a
0@@099.60

A (ST 190
s, (EETITITCTIITTTTTTITTTD 190 5
8¢  CHEEEETTTITMITTTTITTTITITIITTITY 160 5

200 3
Activation de la chauffe
Options de Debug

@ Eho O Infos |O Ereus | @ Essaiavide | OK |

/17

2°) Vérifiez que la température cible demandée soit atteinte :

Placements d'objets  Trancheur Pré visualiserimpression Cortrdle Manuel  Care 5D

GLCode: |

0@@09960

A CESSITTIITIITIIIINITITTD 100 3
i CEEEITIITIO§TITTITTTITD 100 3
&  CEEEEITTITTTTTITIITITITTTIIY 100 3

' 1 Extrudeur 1

B I oo |

Options de Debug
@ Echo O Ifos O Ereus |@ Esssidvide | OK |

Si la température cible nest pas atteinte ou la température réelle varie
beaucoup autour de la température cible, réalisez un calcul du PID
(voir en annexe).

Documentation Version 1.2.6



¢ ’

4
" we  PREPARATION
TECH

Chargement du consommable

4°) Si vous butez sur un point dur, embrayez a nouveau et tour-
nez la molette / roue dentrainement jusqua que le filament sorte
a travers la buse.

1°) Coupez lextrémité du filament en biseau dans
le sens denroulement de la bobine.

e flament

|

Filament

2°) Débrayez lextrudeur

Débrayez en poussant

5°) Serrez assez fortement la molette de pression du filament.
3°) Passez le filament dans lentrée de lextrudeur et Note : si la molette nest pas suffisamment serrée, le filament sera mal entrainé

poussez-le aussi loin que possible.
j Molette de pression

Documentation Version 1.2.6
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Test d’extrusion

1°) Dans longlet «Controle manuel», demandez une extrusion lente de 50 mm.

Placements d'objets  Trancheur Pré visualiser impression  Cortrdle Manuel  Cate SD

G Lode: | || Ervoyer

0,008 Bxtrudeur 1~

Y

0OA00POOOO

A CEEIIINTIIIIIIIIIIIID 16 5

/4 LD 3 .
Iy GRS IIIIIIIID Curseur dédié a lextrusion
&% SR 100 Extrusion 50 mm
'1 Extrudeur 1 -Em

Options de Debug
|. Echo ”0 Infos HO Emeurs ”. Essai 3 vide |

2°) Vérifiez que le filament sorte de la buse de fagon réguliere.

Si vous constatez que ce nest pas le cas, ajustez en conséquence la pression
sur le filament au niveau de lextrudeur de maniére a mieux mordre le
filament.

Documentation Version 1.2.6
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Impression du support bobine

Vous étes sur le point de lancer votre premiere impression.
Celle-ci va consister a imprimer le support bobine qui sera monté sur le plateau supérieur de la MicroDelta Rework.

Visuel du support bobine :

il —

W/

1°) Rendez-vous dans longlet «Carte SD» de Repetier-Host. Vous devriez y voir le contenu de la carte installée dans la machine :

Placements d'objets  Trancheur Pré visualiserimpression Editeur G-Code  Cortrile Manuel' Carte 5D | MicraDelta Rewark

I & &

Fichier Taille

™ corfig b
™ Firmware.cur

-
) spool_holder gcode Contenu carte SD

B =ystem volume information

Documentation Version 1.2.6
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2°) Sélectionnez le fichier «spool_holder.gcode», puis cliquez sur le bouton «Imprimer» (icone en forme de bouton «Play»).

Placements d'objets  Trancheur Pré visualiser impression  Editeur G-Code

EERON S

Cortrdle Manuel Carte S0 MicroDelta Rework

Fichier Taill
™ config be

5 firmware cur

] spool_holder gocode

B9 system volume information

Limpression débute alors en commengant par une prise dorigine des axes puis en chauffant la téte d'impression.

Flacemerts d'objets Trancheur Pré visualiser impression  Editeur G-LCode

i > B

Contréle Manuel Carte S0 MicroDetta Rework

Fichier Taille

™ corfig be
™ firmware.cur

&) spool_holder gcode

B =ystem volume information

22
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FELICITATION !
Votre premiere impression s'est
dérouléee avec succes !

L

Rendez-vous a la partie «<Annexe» pour retrouver les explications
concernant le montage du support bobine.
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ANNEXE
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Installation du support bobine

Objectif : installer le support bobine sur le plateau supérieur

Vis M3 x 8 mm

Support bobine a imprimer

Butée a aiguille

®
00
@
9)
@®
®
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Résultat

= ‘@ 158 32
L B )
o ?

(
[T
~(

s
e
7
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=L
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Calibration automatique par ligne de commande
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Si pour une raison ou une autre, vous souhaitez vous passer du plugin «MicroDelta Rework», vous pouvez réaliser cette procédure a l'aide de commandes GCODE

a envoyer a la machine, voici comment réaliser cela.
Réglage de la planéité
1°) Assurez-vous que la téte d'impression est a température ambiante.

2°) Montez le capteur sur le noyau de la machine et branchez-le a la carte
électronique.

3°) Rendez-vous dans longlet «Controle manuel» et demandez une prise
dorigine sur lensemble des axes a 'aide de la commande «G28».

Placemerts d'objets  Trancheur Pré visualiserimpression Contrdle Manuel  Carte 5D

GLCode: | G28 || Envoyer

4°) Rendez-vous dans longlet «Contréle manuel» et envoyez-la commande
GCODE «G32» (le palpage a 3 points va débuter).

Placements d'objets  Trancheur Pré visualiser impression | Contrile Manuel| Carte SD

GLCode: |G32 || Envoyer
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5°) Envoyez la commande GCODE «G31» (le palpage multi-points va débuter).

Placements d'objets  Trancheur Pré visualiser impression Cnrrtrale Manuel | Care 5D

GCode: |G31

6°) Une fois le palpage réalisé, sauvegardez les nouvelles valeurs en envoyant la commande GCODE «M374».

Placements d'objets  Trancheur  Pré visualiser impression  Contrile Manuel  Cape 5D

GCode: | M374

7°) Retirez le capteur du noyau, débranchez-le de la carte et positionnez une feuille de papier au centre du plateau.

\_ﬁ/-z-—
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Réglage initial de la hauteur maximale

8°) Depuis longlet «Contréle manuel», demandez une prise dorigine.

Placements d'objets  Trancheur Pré visualiserimpression  Cortrdle Manuel  Carte 5D

GLode: |

Prise dorigi

POVOOO0OO

w G

100 [
s 100 3
% 100 [
V Exl udeur 1 A :ccc R
Options de Debug
@ Eche O Infes |O Ereus | @ Essaidvide | | OK |

/29

9°) Positionnez une feuille de papier au centre du plateau.

10°) Lancez une chauffe de la téte d’'impression et attendre jusqu’a atteindre
70°C minimum.

11°) A l'aide du curseur dédié a I'axe Z, descendez jusqu’a que la buse retienne
légerement la feuille de papier.

e,

12°) Envoyez la commande GCODE «M306 Z0» afin d’indiquer la hauteur
maximale de votre machine.

13°) Sauvegardez la nouvelle valeur avec le GCODE «M500».
Flacements d'objete  Trancheur  Pré vizualiser impression  Contrdle Manuel  Cape 5D

G-Code: | M500 | Enwoyer
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Réglage précis de la hauteur maximale

Objectif : affiner le réglage de hauteur de la buse par rapport au plateau.

30

Description : suivant si la matiére adhere trop ou nadheére pas assez au revétement 3dBedFix, vous aurez peut-étre besoin d’ajuster la hauteur de la buse.

Dans le cas ou la matiere nadhere pas correctement sur le revétement, envoyez les commandes GCODE suivantes depuis longlet «Contrdle Manuel» de
Repetier-Host en ayant vérifié au préalable que la téte d’impression soit a température ambiante et qu’il n’y ait pas de piéce plastique sur le plateau :

Zone de saisie destinée a l'envoi de commande GCODE
1°)
G28
G170
M306 70.1
M500

Dans le cas ou la matiere adhére trop au revétement et est difficile & déccrocher :

2°)
G28
G1 Z0.1
M306 Z0
M500

Dans les deux cas de figures, la valeur «0.1» peut étre modifiée suivant ce qui est nécessaire.
Il vous suffira ensuite de lancer une impression et de constater les choses suivantes :

- matiére qui naccroche pas bien au plateau = buse trop éloignée du plateau (ajuster la hauteur suivant la méthode N°1)
- matiére qui accroche trop au plateau = buse trop proche du plateau (ajuster la hauteur suivant la méthode N°2)
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Réglage de la pression ressort filament (eMostruder)
Objectif : régler la pression exercée par le ressort sur le filament de maniere a ce que lentrainement soit optimal et ne provoque pas danomalies.

Description : suivant le type de filament utilisé (PLA, G-FIL, ABS, etc) et notamment sa dureté, il sera nécessaire d’ajuster la pression ressort de
maniére a ce que la roue dentrainement ne marque pas trop le filament et ne le bloque pas dans son passage vers la buse. Cette méthode permet
donc de sassurer que lentrainement du filament soit opérationnelle tout en exercant une pression sur le filament la plus faible possible.

1°) Détendre complétement la pression ressort en dévissant la vis moletée horizontale de [eMostruder

/=== = = ==\

0 o H H o ‘JJ
LL""_}/ QAR

o
N.©C

2°) Dans le logiciel Repetier-Host, avec 'imprimante 3D connectée et sous tension, depuis longlet «Controle manuel», demandez une température
cible dédiée au filament utilisé et attendez quelle soit atteinte.

i ,  Extudeurt-201.70°C O 200

3°) Si du filament était déja engagé dans la machine, enlevez-le et coupez-le pour repartir sur une base saine non-marquée par la roue dentrainement.
(avec lextrémité du nouveau filament coupé en biseau dans le sens denroulement de la bobine ou de Iéchantillon fourni)

A

o o 3 lloooJJ

0 (!
LLDO\_L

o
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4°) Engagez le nouveau filament non-marqué jusqu’a la buse.

(7 — —! T
0 o H (o} o o o 0 (JJ
&00_), \ J LDO

5°) Toujours dans longlet «Controle manuel» de Repetier-Host, demandez une ou plusieurs extrusions lentes de 100 mm.

Fay

o

v\
Extrusion lente 100 mm —P&_/

6°) Dans le méme temps, observez le filament qui sort de la buse et vérifiez que lextrusion soit continue et homogene a une allure correspondante a la vitesse
de la roue dentrainement.

I'
([ol] ql]o [l Tl 1ol
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7°) Si le filament sort mal de la buse : serrer un peu plus la vis de pression jusqu’a obtenir quelque chose d’homogene.

o

o H

__J

o

N.C

H O

\__/
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Impression d’un modéle 3D

| Pré-requis : avoir réalisé une calibration compleéte de la machine.

1°) Téléchargez un modele 3D, nous vous proposons le porte-clé eMotion Tech :
https://data.emotion-tech.com/ftp/Ressources 3D eMotion Tech/Porte clef eMotion-Tech.stl

2°) Importez ce modele 3D dans Repetier-Host :

 dans longlet «Placements dobjets», cliquez sur le bouton «Ajouter objet»
o sélectionnez le fichier téléchargé et ouvrez-le avec Repetier-Host

Placemerts dobjets  Trancheur Pré visualiserimpression Editeur G-Code  Contrile Manuel  Carte SD - MicroDetta Rework
1 EEE o E
BONEEG A P a s

Ajouter objet

- 8 x

Placements dobiets | Trancheur Pré visualser mpression  Edteur GCode  Cortrle Manuel Cate SD  MicrDeta Rework _ uDeta

RO@EEG L Pakh

Object Group 19

S - » «—Liste des objets présents sur le plateau

Représentation virtuelle
de lobjet sur le plateau

Extrudeur: 19,1°C/Off Plateau: 17,5°C/Off
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2°) Modifiez l'objet selon vos préférences :

« dans longlet «Placements dobjets», cliquez sur le bouton «Ajouter objet».

Placements d'objets Trancheur Pré visualiserimpression Editeur G-Code

DONEIQ L Ak
| 11

Sauvegarde Dupliquer Centrer Rotation Inversion
placement Echelle Sections
intelligent

3°) Tranchez le modéle avec les pré-sélections de CuraEngine :

 dans longlet «Trancheur», sélectionnez «CuraEngine».

Placements d'objets Pré visualiser impression  Editeur G-Code Contrdle Manuel Carte SD  MicroDelta Rework | ¢

Arréter le
Trancheur

P> Trancher avec CuraEngine |« Pour finir, cliquez sur «Trancher avec CuraEngine»

Trancheur: ~ 3 Manager

4+ Corfiguration
Réglages impression -
Configuration impression: dode normal -
Brim et raft pour ABS —— desonee [ =
Résolution—> Qualité: 0.2mm -
Génération de support——>  Sweot e Aucun =

Vitesse:
Lente Rapide

Vitesse d'impression: A0 mm/s
Vitesse Pérmetre exterizur: 30 mm/s
Vitesse Remplissage: 60 mm./s

Densité Remplissage: 20%
Activer le Refroidissement

Réglages filament -

Choix du type de filament ——> e PLAPREMILM v

CuraEngine is separate, external program developed by David Braam. For more informations vistt https:i/www. ulimaker.com
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4°) Une fois le fichier tranché, la pré-visualisation de celui-ci saffiche et il ne reste plus qu'a cliquer sur le bouton «Imprimer».

“=0E

Placements diobjets Trancheur Pré visugliserimpression  Edteur GCode  Contréie Manuel Carte SO MicroDeta Rework | ¢ |*
>

| imprimer |

=

Editer G-Code

‘ Sauvegarder

@

‘Sauvegarder sur Carte SD

Statistiques Imprimante
Temps d'impression
Nombre de couches:
Nbre total de lignes:
Filament nécessaire:

Visualisation

@ Montrer tout
© Montrer une couche

O Montrer les couches

Prem. couche: |0

48m:37s

17956
3054 mm

[1 Montrer les Mouvements de Déplacements

Dern._couche: [0

36
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Calcul du PID
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Préambule : les valeurs PID sont nécessaires a la régulation de température des éléments de chaufte. Si vous constatez que la tempéra-
ture cible demandée a du mal a étre atteinte ou que la température réelle varie beaucoup autour de la température cible, il pourra étre

utile de calculer a nouveau les valeurs PID.

Par commandes GCODE :

1°) Assurez-vous que la température de la téte d'impression soit a température ambiante.

2°) Désactivez les ventilateurs secondaires.

3°) Dans longlet «Controle manuel», grace a la zone de saisie destinée a lenvoi de commandes GCODE :

Envoyez la commande suivante : M303 E0 $250 C8
Détails :
+  EO = extrudeur numéro 1

o S250 = température cible de 250°C

o C8 =8 cycles de régulation autour de la température cible

Une fois la commande envoyée, les logs de Repetier-Host vous indiquerons létat d'avancement du calcul.

Lorsque le calcul est fini, les nouvelles valeurs P, I et D sont indiquées dans les logs.

4°) Envoyez la commande GCODE suivante pour sauvegarder : M500

Si vous disposez de I'écran LCD :
dans le menu de Iécran est intégré une option permettant de calculer directement le PID.

11 suffit d’aller dans le menu «Calibrer / PID hotend».
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Pour aller plus loin

Des améliorations sont disponibles pour votre MicroDelta Rework. Vous pourrez les retrouver a la section «Support» de notre site
web (www.emotion-tech.com), dans 'arborescence «MicroDelta Rework / Ressources_3D / Améliorations».

N’hésitez pas a vérifier régulierement ce dossier afin ne manquer aucune de nos propositions daméliorations.
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Maintenance

Une maintenance mensuelle de 'imprimante 3D est conseillée.
Ci-dessous quelques recommandations :

A Taide d’un pinceau, dépoussiérer les éléments suivants :

 la carte eMotronic

« les différents ventilateurs et sassurer que les flux dair sont bien dégagés
o lapartie froide de la téte d'impression

- Nettoyer la téte d’'impression en suivant le guide dédié a la téte d'impression Hexagon dont voici le lien :
http://data.emotion-tech.com/highlights fr/Hexagon%20-%20Notice%20montage-debouchage.pdf

- Nettoyer les dents de la roue dentrainement a l'aide d’'une pointe d’aiguille, de lextrémité d'une pince brucelle ou d'une lame de cutter.

- Vérifier le serrage de chacune des vis équipant 'imprimante 3D.

- Lubrifier les diftérents éléments de transmission mécanique avec de la graisse universelle ou de l'huile a base de PTFE en spray.

Recommandations

Eteindre I'imprimante 3D :
Aprés impression d’une piece plastique, si vous souhaitez éteindre la machine, attendez que la téte d'impression
soit redescendue a température ambiante afin de vous assurer que la téte d’impression ne se bouche pas.

Transport :

Si vous avez a déplacer la machine en voiture ou autres moyens de transport, il est recommandé de débrancher
au prealable les moteurs pas-a-pas de la carte eMotronic afin d’éviter dendommager les cartes électroniques et leurs
composants.

Dépannage :

Une FAQ concernant la MicroDelta Rework est disponible sur notre site web a la section «Support», n’hésitez pas
a la consulter si vous éprouvez des soucis avec votre machine, la plupart des pannes trouvent une solution grace a cet
outil, ne vous en privez donc pas !

/39
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Rétablissement de la carte Micro SD
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Objectif : préparer de nouveau les fichiers de la carte Micro SD dans le but déliminer les fichiers corrompus et cellules défectueuses.

Description : pour différentes raisons, les fichiers présents dans la carte Micro SD et / ou les cellules de cette carte peuvent subir des dommages.
Vous trouverez au travers de cette procédure comment rétablir la carte Micro SD et les fichiers nécessaires a la MicroDelta Rework.

1°) Hors tensions, enlevez la carte Micro SD en appuyant dessus, vous entendrez un clic vous indiquant que la carte nest plus verrouillée et quelle
peut étre retirée sans dommage au lecteur.

Appuyez pour éjecter ——»
puis tirer

IR

IR

2°) Lisez ensuite cette carte Micro SD avec un lecteur externe sur votre ordinateur (tres utile car le formatage est trop long par cable USB).

3°) Réalisez un formatage long (décocher la case «formatage rapide») de la carte Micro SD au format FAT (FAT16: <a 2 Go / FAT32: > a2 Go)

Cliquez du bouton droit de la

(F)

souris sur le lecteur correspon- ——»

dant a la carte Micro SD

"y 959 Mo libres sur 939 Mo

Quvrir

Ouvrir dans une nouvelle fenétre
F:pingler dans Accés rapide
Ouvrir la lecture automatique...

MNumeériser avec Windows Defender...

Partager avec

Ouvrir en tant qu'appareil mobile
Inclure dans la bibliothéque

Epingler 3 I'écran de démarrage

® Cliquez sur «Formater» —————3

Formater... [.R
Ejecter

Couper

Copier

Créer un raccourci

Renommer

Proprigtés

Formater (F:) P
Capacité :
959 Mo ~
Systéme de fichiers :

® Sélectionnez «FAT»—3 FAT (par défaut) v

Taille d'unité d'allocation :

Taille d'allocation par défaut ~

Restaurer les paramétres par défaut

Mom de volume :

, Options de formatage
Décochez la case ——  [Jrarmatage rapide

@ Démarrez le formatage ———>» Fermer
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4°) Téléchargez le dernier micro-logiciel en date sur notre site web «reprap-france.com» a la section support, dans l'arborescence dédiée a votre machine.

. MicroDelta_Rework

Documentation

- Logiciels-Software

- Configuration
Archive
Misc
Slicers_Trancheurs

@ Firmware FR 1.7d PlateauChauffant.zip <

Micro-logiciel pour plateau chauffant avec ou sans écran LCD

@ Firmware FR 1.7d SansPlateauChauffant.zip <«——————— Micro-logiciel sans plateau chauffant avec ou sans écran LCD

5°) Décompressez le dossier nouvellement téléchargé (clic droit sur le dossier compressé puis «Extraire tout...».

6°) Rendez-vous a I'intérieur de ce dossier, puis sélectionnez tous les fichiers et enfin copiez-les a la racine de la carte Micro SD.

Nom h Modifié le Type Taille

¢ Firmware_FR_1.7d_PlateauCha/ A
= Quvrir

Quvrir dans une nouvelle fenétre

—_— Extraire tout...
éping\er 4 I'écran de démarrage
Quvrir avec

Partager avec

Restaurer les versions précédentes

Envoyer vers >

Couper

Copier

Créer un raccourci
Supprimer

Renommer

Propriétés

|j config 05/09/2017 15:13 Document texte 17 Ko
|:] firrmware.bin 05/00/2017 1313 Fichier BIM 37 Ko
|:] Read_Me 05/09/2017 1313 Document texte 2 Ko
0 Spoolholder V2 05/09/2017 15:13 3D Model File 1204 Ko
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7°) Ejectez logiciellement la carte Micro SD (clic droit sur la carte Micro SD puis «Ejecter»).

[ZZ| Documents Formater...
= Images Ejecter
Jﬂ Musique Couper
& Téléchargements Copier
B vidéos Coller
‘i Disque local (C:) Renomimer
o= Disque local (Dx)

Mouwveau b
- (F)

Propriétés

> - (F)

8°) Débranchez le lecteur de carte Micro SD de lordinateur.

9°) Insérez la carte Micro SD dans le lecteur de I'eMotronic.

IR

Appuyez jusquau clic ————»
(la carte est verrouillée)

NI

10°) Appuyez sur le bouton «Reset» situé sur la partie métallique inférieure pour prendre en compte le nouveau firmware.

11°) Dans la carte Micro SD, vérifiez que le fichier «firmware.bin» soit passé en «firmware.cur».

12°) Sur la carte eMotronic, entre le connecteur USB et le connecteur du capteur d’auto-nivellement, vérifiez que :

-la LED1 reste allumée
-la LED2 et la LED3 clignottent en permanence
- la LED4 reste allumée

LEDs —

Ot

On

Qr

Or
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A partir de I3, la carte eMotronic devrait étre reconnue par le gestionnaire de périphérique et le contenu de la carte Micro SD devrait étre affiché dans
lexplorateur de ficheirs. Il ne restera alors plus qu'a réaliser a nouveau la calibration de I'imprimante 3D.
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Vous remercie d’avoir choisi la MicroDelta Rework !

www.emotion-tech.com
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